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Desconectarse  Tahlas  Operaciones  Consultas  Salir
[ B Presup. Produccion H _] Ordenes de Produccion H &3 Envio a Provesdores H s Avances - Procesos ] 3a

PoOD~

propias o de terceros.

Presupuesto de Produccion

Pantalla para generar ordenes de produccion a partir de las ventas, stock y punto de reposicion.
Pantalla de Ordenes de Produccién (OP) manuales o generadas desde el punto anterior.
Pantalla de Envio a proveedores, de OP con procesos configurados en “Terceros”

Pantalla para generar los movimientos de stock (produccion y consumo de MP) a partir de las OP

[ PresupNge Produccisn o] & =
Filtros: 5
F ot i VEE Hasts  [03/05/2018 :i'}:;mm | = 2
Betsm RUBRO [ | \@ Q
Deserip. [ace SUERLERD | Bl
eaca Bz verds | T ot | Stk ‘ Reporcitn | Seamcmt || HORL | HOTA | Dewms | P | FechoOF | ¢ f oo
|1 452 J4CE Salud .00 .00 0.00 0.00 0.00 400.00 0.00 a 0.00
| 2 [ARKIL SCEITEXIL 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 1024.50 0.00 [1} 0.00
| 3 |[sPo3s ACEITERA 450CC 000 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 a 0.00
| 4 |[caLoss CALEFONACERD INOX.20 Grifo y Resis. Bronce .00 .00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 a 0.00
| 5 [IMPM3 CEPILLO ACERD CAMANGO ROJD 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 a 0.00
| & [ABUED33 CINTA D/CARERIA De ACERO 5 mts. EL ABUELD 000 000 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
|7 |ABUED34 CINTA D/CARERIA De ACERD 10 mts, EL ABUELOD 0.00 0.00 0.00, 0.00 0.00 0.00 0.00 [1} 0.00
| 8 [ABUED3S CINTA D/CARERIA De ACERO 15 mts. EL ABUELD 0.00 0.00 0.00 a0 0.00 a 0.00
9 |ABUED3E CINTA D/CARERIA De ACERQ 20 mts. EL ABUELD .00 .00 0.00 0.00 a 0.00
ESEMHE CINTA Para MONTAJE ACERD 1 mm. » 10 Mts. 5C - 0.00 0.00 0.00 0.00 4 0. [1} 0.00
3
ET \ n!
. vlemeilex]
5
1. Filtros para la consulta de articulos a generarle OP.
El rango de fechas se usa para consultar la cantidad vendida y el promedio mensual.
2. Boton para ejecuta la consulta con los filtros seleccionados.
3. Girilla con el resultado de la consulta.
4. Columna para indicar la cantidad a producir.
La férmula de esta columna se puede editar a pedido del cliente. También la fecha estimada.
5. Botén para generar una OP, a partir de todas las filas que tengan “Cantidad a Producir” mayor a

cero.
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Orden de Produccion 5
1
J Ordemde Produccian Mro, § - Prec®dente de la OP Mro, 0 EI [=] @
Nra. B Fecha 03/05/2008 3 F. Estimadalnicio [03/05/2018 3
aF F'recr./w 0 Fecha Inicio |03/05/2018 :|: Fecha Fin :|:
2
Cadigo ‘ Descrip. ‘Eant. a Producir ‘ Cant. Pendiente Sub. OF Procesos Formula E stadol
1 |4BUEO34 CINTA D/CANERIA De ACERD 10 mts. EL ABUELD 150,00 150,00 [+] [+] 00 Consultar
2 |4BUEO35 CINTA D/CARERIA De ACERD 15 mts. EL ABUELD ) 2 150.00 150.00_, [+] [+] 00 Copsultar
4 5
6
7
8
< | »
User Alta: sa / Fecha: 03/05/2018 [ D Lirnpiar H Q Obger. H ﬂa Grabar H Q Elimirar H & Irnprirnir H Q S alir l

Numero de OP.
Numero de OP desde donde se generé la OP del punto 1.
Bot6n de consulta de OP.
Detalle de articulos a producir cargados manualmente o desde la pantalla de presupuesto de
produccién.
Botén para generar sub-ordenes de produccion de los articulos componentes.
Botén para consultar los procesos a cumplir para la produccién del item.
Estos procesos se configuran desde el menu Tablas\Config. De PRD por Articulo de este médulo.
7. Botbn para consultar la férmula de componentes del item.
Los componentes se configuran desde el sistema de gestion, en el menu Tablas\Stock\Articulos.
8. Para anular cantidad pendiente de produccién.
Se puede usar cuando no se puede eliminar la OP o queda un remanente pendiente de produccion.

el
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Sub Orden de Produccion

] Crden de Produccion Nro, 6 - Precedente de la OF Mro, [ o |[E [=

Nio B Fecha 03/05/2018 4] F. Estimada lnjcio [03/05/2018 %
OF Prece 0 Fecha Iicia [[E/05/2018 4] Fecha Fin 1

Codigo || Descrip. |Canl. a Producir | Cant. Pend\% Sub. OF Procesos Foimula E stadol
150001 CERRADURA ART. 200 100.00 100.00] 41 104 Consultar
|5 Generacion de SubOPP( 2 esde-R Mro. § - Articulo: CERRADURA ART. 200 (300013 =] @ (=

R
1 3 ALAMBRE DE COMEINACID 400.00 0.00 0.00 0.00 0.00
2 BOCALLAVE 200.00 0.00 0.00 000
3 CERROJO 100.00 0.00 4 100 000
4 COMBINACIONES 400.00 0.00 - 0.00 000
5 CONTRAFRENTE 100.00 0.00 0o 0.00 0o
3 FRENTE ¥ FONDO S0LDADD ZINCADD REMACHADD 200 100,00 0.00 non 0.00 10000
7 LEVA GALYVANIZADA 100.00 0.00 000 0.00 000
g LLAVES 20000 0.00 0o 0.00 0o
NUEZ 100,00 0.00 non 0.00 non
PESTILLD 100.00 0.00 000 0.00 000
RESORTE DE NUEZ (Faka para 200) 100.00 0.00 000 0.00 000
RESORTE DE PESTILLO 100.00 0.00 000 0.00 000
TAPA CORTADA ZINCADA 200 100.00 0.00 0.00 0.00 0.00

5
1 | \ 3

Sdlo e p p ir articulos puestos. | [EI Generar Sub OF H Q Salir l

1. Botdn desde donde se abre la pantalla para generar sub OP a partir de los componentes de un
articulo a produccién.

Detalle de componentes del item de la OP principal.

Botdn para desplegar los componentes del componente.

Celda de cantidad a producir.

Botén para generar una sub OP, a partir de los componentes con cantidad a producir mayor a
cero.

aprwD
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Avance de Produccion (Propia)
1

T EwaANCes - ROCesos EI [=] @
Mro. OF 5 Q Fecha: 03/05/2018 Fecha Estimada: 03/05/2018
2 1 Fecha Inicio: 03/05/2018 Fecha Fin:

Orden Prece.: 0

Aticulo |SDDD1 |1- [30001) CERRADURA ART. 200 [ Cant.: 100.0000 / Cant. Pend.: 100.0000 ] j

» Wer Procesos por Articulo

Procesa |ltem: 1 - CORTE SIMPLE CERROJO |

/ > Wer Avances
3

4

CW |Alta de Produccion

Dep. Ingresod |Dep0sno Unico J
Cart, Ok 5El [ifil

e B
Cant, Descarte 0.000 Ka Descarte

o [Hs]: 0.00

6
=tmm\ -]
GRABAR ¥ FINALIZER
D LIMFIER H o H ["_J GRABAR ‘

Nro. de OP del avance.
2. Articulo a producir de la OP.
Puede haber mas de un articulo por OP.
3. Proceso de avance
Puede haber mas de un proceso configurado al articulo.
4. Para poder confirmar el avance, se debe seleccionar el comprobante a generar, depdsito y
cantidades.
Las cantidades se mueven en la unidad de medida de stock, pero se pueden tipear en Kilos,
convirtiendo con los botones de flechas verdes.
5. Boton para generar el movimiento de stock y finalizar el proceso.
Consume el pendiente de produccion, pero NO permite generar mas avances.
Este movimiento de stock también consume los componentes de la formula.
6. Boton para generar el movimiento de stock y sin finalizar el proceso.
Consume el pendiente de produccion y permite generar mas avances.

—
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